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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,3 mm
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2x remache
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
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NOTAS:
1- Cantfidad por bandeja: 1
2- Cantidad por equipo: 2
DETALLE A 3- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
ESCALA 1: 1 —
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
! Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
~ Librelncu - 150 ALT-INC001-10-01
Conjunto bandeja 58 huevos Cantidad Fecha de edicién
Chapa bandeja Indic. 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 0,3 00 es 11
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